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Yorwort.

Das vorliegende Handbuch verdankt seine Entstehung den viel-
seitig ausgesprochenen Wiinschen zahlreicher Geschiftsfreunde nach
einem vollstindigeren Instructionsmittel fiir ihre Arbeiten, welches
in gedringter Form, jedoch ohne die Theorie ganz bei Seite zu
lassen, nur gepriifte und bewihrt befundene Galvanisirverfahren mit
Bidern von bewihrter Zusammensetzung nebst der auf unseren Er-
fahrungen basirenden Anleitung enthalten soll.

Wir sind nicht leichten Herzens an die Erfiillung dieser
Wiinsche gegangen, denn einmal existirt bereits eine ziemlich grosse
Anzahl Handbiicher der Galvanostegie und Galvanoplastik, andern-
theils ist es eine schwierige Aufgabe, das grosse Gebiet der galva-
nischen Niederschlige in gedringter, iibersichtlicher Kiirze behan-
deln, und doch auch wieder alles einigermassen Wichtige aufnehmen
zu sollen, um den Anforderungen Vieler nach Moglichkeit gerecht
zu werden.

Wenn wir trotzdem uns zur Herausgabe dieses Handbuches
entschlossen haben, so war dafiir in erster Linie die Erwigung ent-
scheidend, dass eine Anzahl der bestehenden Fachbiicher neben viel
Brauchbarem auch manches Unbrauchbare enthalten, welches oft-
mals aus Zeitschriften, Monatsberichten u. a. ohne Zusammenhang

herausgerissen, in die Handbiicher iibergegangen ist, ohne dass eine
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eigene kritische Priifung solcher Vorschriften, welche die Unbrauch-
barkeit erwiesen haben wiirde, seitens der Autoren stattgefunden
hitte. Solche unbrauchbare und unsichere Vorschriften verwirren
aber nicht nur den Anfinger, sondern auch den schon Getibteren
und schidigen ihn an seiner Zeit und seinem Geldbeutel.

Anderntheils existiren Handbiicher, die sich durch Einseitigkeit
in Folge Empfehlung bestimmter Firmen und Fabrikate auszeichnen,
wihrend eine dritte Kategorie, fiir frithere Verhéltnisse sehr brauch-
barer Werke, nicht den Fortschritten der Neuzeit Rechnung trigt
und somit als z. Th. veraltet zu bezeichnen ist. Dies bezieht sich
besonders auf die in diesen Biichern ginzlich fehlende Beriicksich-
tigung der Stromverhiltnisse. Seitdem die Entwickelung der dynamo-
elektrischen Maschinen wichtige Fortschritte gemacht hat und man
mit den Resultaten, die uns die Maschinen der Neuzeit fiir die
galvanischen Processe liefern, in jeder Beziehung zufrieden sein kann,
hat auch das Bediirfniss nach genauen und dabei handlichen Mess-
instrumenten seine Rechnung gefunden und durch diese Messinstru-
mente ist es ermoglicht worden, fiir die Stromverhiltnisse, die ein
galvanisches Bad erfordert, bestimmte Normen aufzustellen, die das
gute Resultat von vornherein gewihrleisten. Wihrend der Galva-
niseur frither die geeignete Stromstirke fiir die Niederschlige auf
empirische Weise durch zeitraubende Versuche feststellen musste, ist
man heute, unter Beriicksichtigung dieser festgestellten Verhiltnisse
und mit gut functionirenden Messinstrumenten ausgestattet, in der
Lage, ohne Weiteres schone und zweckentsprechende Niederschlige
der verschiedensten Metalle herzustellen, der Galvanisirbetrieb ist
also ein durchaus sicherer geworden.

Wir sind bemiiht gewesen, diese auf die Stromverhiltnisse Be-
zug habenden Daten nach eigenen Messungen so vollstéindig als
moglich anzufiihren, wie auch nur Formeln fiir die verschiedenen
Béder anzugeben, die durchaus zuverlissige Resultate liefern; bei
den meisten Biddern ist eine kurze Kritik ihrer Wirkungsweise und
Vortheile fiir bestimmte Zwecke angefiigt worden, wodurch der Gal-
vaniseur und Fabrikant in die Lage gesetzt ist, das fiir seine spe-
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clellen Zwecke passendste Bad auswshlen zu konnen. Bei einigen
Formeln, welche von uns nicht gepriift werden konnten, ist dies
besonders bemerkt und es sind diese nur unter Vorbehalt aufge-
nommen worden.

Das Handbuch ist demnach zuniichst fiir den Praktiker be-
stimmt; er wird Rath und Auskunft fiir die Behandlung der Waaren
im Bade, sowie vor und nach dem Galvanisiren finden. Es sind
deshalb auch die Schleif- und Polirmethoden mit den dafiir ge-
briuchlichen Maschinen und Materialen besprochen worden.

Wir haben uns ferner nicht nur auf Formeln fiir die zum Nie-
derschlagen mit Hilfe des Stroms dienenden Bider beschrinkt, son-
dern ebenfalls die zur Contactgalvanisirung und den Eintauchver-
fahren geeigneten Formeln, wie auch die sicheren Verfahren zum
Féarben (Patiniren, Oxydiren) der Metalle aufgenommen.

Wenn auch die historische Entwickelung und die Theorie der
galvanischen Prozesse, sowie die Fundamental-Erscheinungen und
-Gesetze kurz angefithrt wurden, so hat uns hierbei die Ueberzeu-
gung geleitet, dass viele Praktiker den Wunsch hegen, iiber diese
Grundziige klar zu werden, um mit Hilfe dieser Kenntniss die ge-
gebenen Regeln besser verstehen und ausfithren zu lernen.

Die in den meisten Handbiichern ausfiihrlich besprochenen Me-
thoden zur Darstellung der zum Galvanisiren Verwendung findenden
Salze und Préiparate haben wir aus dem Grunde fortgelassen, weil
alle diese Priparate in zweckentsprechender Beschaffenheit von den
Chemischen Fabriken viel billiger bezogen werden konnen, als sie
der Einzelne in kleinen Mengen selbst darstellen kann, selbst wenn
er mit den nothigen Apparaten ausgestattet sein sollte.

Um die Herstellung des Handbuches nicht unnothig zu ver-
theuern, sind wir gentthigt gewesen, einige Abbildungen aus unse-
ren Preislisten zu verwenden und bitten den Leser aus der That-
sache, dass diese Abbildungen mit unserer Firma versehen sind,
nicht Reclameabsichten abzuleiten und uns unterzuschieben, die
uns bei Vervffentlichung dieses Werkchens vollig fern liegen.

Es war unser Bestreben, den Inhalt fiir den Leser, wie auch
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fiir die fortschreitende Entwickelung der Galvanisirkunst nutzbrin-
gend zu gestalten, moge das Handbuch deshalb eine freundliche
Aufnahme finden. TUnsere Leser aber bitten wir durch Mittheilung
ihrer Erfahrungen, die s. Z. unter Angabe der Autoren benutzt
werden sollen, auch ihrerseits beizutragen, dass diese Fachwissen-
schaft immer weiterer Vollkommenheit entgegengefiihrt werde.

Leipzig, im Mai 1886.

Der Verfasser.
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